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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 18274 : NiCu30MnTi
AWS A5.9 : ER NiCu-7

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Monel 300, Monel 400, LC-Ni99,6, NiMn 10, NiMn 6, 2.4360, 2.4375, 2.4061, 2.4108, 2.4116

POUZITI: PIny drat pro svarfovani slitin na bazi Ni-Cu a pro spojovani slitin typu Monel. Navarovani vrstev s vysokou
odolnosti v{ci korozi v prostredi napt. morska voda, petrochemicky préimysl apod. Heterogenni spoje Ni
slitin a nelegovanych ocelli.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Ni Cu Ti Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 Rn, 5 Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [J]
_ L . RT 1196 °C
AW : po svareni > 350 > 540 > 35 >160 140
POLARITA: DC -
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POLOHY: PA” FB PC = = PF PG
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PRUMERY A BALEN|
Objednaci ¢islo Primér Baleni
NiCu7W16-3 1,6 mm 5 kg box
NiCu7W20-3 2,0mm 5 kg box
NiCu7W24-3 2,4 mm 5 kg box
NiCu7W32-3 3,2 mm 5 kg box
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