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SKUPINA: Fe a slitiny Fe

METODA: Nastriky dratu elektrickym obloukem - EAS, Nastfiky dratu plamenem - WFS

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

TYP: PIny drat pro Zarové nastriky.

PROVEDENI:  Plny drat - nepomédény

VLASTNOSTI: Nastfikana vrstva tohoto materidlu vykazuje velmi vysokou odolnost proti opotrebeni. Diky jeho
bezproblémovému opracovani patfi k nejuzivanéjsim nastrikovym materialim. Korozni odolnost neni na
takové Urovni jako napr. u materialu CrNiMn. Dosahované povlaky jsou husté s dobrou prilnavosti, vykazujici
vynikajici odolnost v(i¢i opotfebeni a dobrou korozni odolnost. Doporucuje se pouzit podkladovou vrstvu.
Obrabéni: Soustruzenim s pouzitim feznych nastrojd se slinutych karbid{ je dosahovano stfedni kvality
povrchd. Nejlepsich vysledkd je dosahovano brousenim, pouzitim Al203 anebo SiC brusiva (zrnitost 30 - 50).
K dispozici jako nepomédény drat S - 4034 anebo pomédény drat 50.02..

TYPICKE Moznosti pouziti: valce v ocelarnach, hladké a krepovaci valce v papirnach, hydraulické pisty lis@, pisty
APLIKACE: Cerpadel apod. Nahrada tvrdého chromovani, pro renovace strojnich soucasti a dostavéni rozmérd, zejména
tam, kde je kromé tvrdosti vyzadovana i korozni odolnost povlaku.

CHEMICKE SLOZENi (HMOTNOSTNI PROCENTO):
Ni Cr C ” . -
o> 130 04 rest 0,3 05

CHARAKTERISTIKY POVLAKU

Hustota nastriku: 6,74 g/cm3

Tvrdost: Mikro: 50-52 HRc

Makro: 35 Hrc

Teplota taveni: 1425 °C
Pfilnavost: 32,5 MPa
Vykon nandsent: 4,5 kg/h/100 A

OBJEDNACI CiSLO, PROMER DRATU, PROCES:

Objednaci ¢islo Primér dratu Proces Baleni

TSWFE13Cr-3 1,6 mm EAS 15 kg/BS300

LEGENDA
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Nastrik elektrickym obloukem - EAS

Vlastnosti zde uvedené jsou typické viastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

Aktuadlni vlastnosti se mohou lisit na zakladé pouZitého zafizeni a parametr(l nastriku.
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